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Резюме
Цель работы -  оценка состояния условий труда на канцерогеноопасных производствах на примере производства изделий из пла
стических масс и состояния паспортизации канцероге-ноопасных организаций. В работе представлены характеристика технологии 
производства изделий из пластмасс как канцерогеноопасной, опыт гигиенической оценки условий труда работающих, а также со
стояние паспортизации на указанных предприятиях, анализ и предложения по улучшению эффективности паспортизации. Показа
но, что в профилактике онко-заболеваний профессионального характера принимает первостепенное значение объектив-ность све
дений, указываемых в паспорте канцерогеноопасных организаций, и, как следствие, качество заполнения паспорта.
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Summary
The purpose of work is assessment of working conditions on carcinogenic factories on the example of substances from plastics production 
and certification condition of carcinogenic organizations. The publication represents the characteristics of production technology of plastics, 
as carcinogenic, the experience of hygienic estimation of working conditions, and also state certification on these enterprises, the analysis 
and suggestions for improving the effectiveness of certification. It’s shown that in the prevention of cancer of occupational nature objective 
information in the passport carci-nogenic organizations takes priority, and as a consequence, the quality of filling a passport.
Keywords: form aldehyde, benzene, polyethylene, polystyrene, certification

В Концепции демографической политики Российской 
Федерации на период до 2025 г., утвержденной Указом Пре
зидента РФ №  1351 от 09.10.2007 г., подчеркнута неблагопри
ятная демографическая ситуация в современной России. 
Основной причиной низкой продолжительности жизни насе
ления в Российской Федерации является высокая смертность 
граждан трудоспособного возраста, которая связана с заболе
ваниями сердечно-сосудистой системы, воздействием внеш
них причин, а также онкологическими 'заболеваниями.

Согласно информации, поступавшей во ФГУЗ “Фе
деральный центр гигиены и эпидемиологии” Роспотреб
надзора, в течение 21 года (1987-2007), в России было 
зарегистрирова-но лишь 6X6 случаев (т.е. в среднем 33 случая
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в год) профессионального рака. Для сравнения, в Германии 
только в 1994 г. страховую компенсацию в связи с профес
сиональными новообразованиями получили 1604 человека.

В стране фактически отсутствует система контроля и 
выявления профессиональных онкозаболеваний. Именно по
этому доля регистрируемого в России профессионального 
рака составляет в лучшем случае десятые доли процента от 
ожидаемого количества случаев.

Следует подчеркнуть, что значительная часть случаев 
профессионального рака выявляется не при проведении пе
риодических медицинских осмотров, а при непосредствен
ном обращении больных за медицинской помощью, когда во 
многих случаях уже диагностируется I1I-IV стадия заболева
ния. Этот факт свидетельствует о низком качестве периоди
ческих медицинских осмотров, об отсутствии в составе ме
дицинских комиссий онкологов [1).

К канисрогсноопасным производствам относятся де
ревообрабатывающее и мебельное производство с исполь
зованием ()>сноло()юрмальде[Идны\ и карбамидофорчальде- 
I П.1НМХ смол, медеплавильное производство, производство
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кокса. переработка каменноугольном, нефтяной и сланцевой 
смол, производство резины и изделии из нес. производство 
ионического углерода, нефтеперерабатывающее производ
ство. а также производство иъделий из пластических масс ме
тодом горячего гидравлического прессования и литья горя
чим способом под давлением на тсрмопластавтоматах.

Используемые для производства продукции (игрушки, 
тара, упаковка, горшки и тл.) пластмассы: полиэтилен низко
го и высокого давления, полнамид-6. полистирол ударопроч
ный, полипропилен, фенопласты при комнатной температуре 
не оказывают вредного влияния на организм человека.

При нагревании пластических масс в процессе перера
ботки в производственных условиях, например полиэтилена 
высокого давления до 140 °С и выше, в вохдух возможно вы
деление таких летучих продуктов тсрмоокислитслыюй де
струкции, как формальдегида, ацетальдегида, уксусной кис
лоты, окиси углерода [2]. При термической обработке поли
стирола ударопрочного (температура расплава - 180-220 °С ) 
возможно выделение в воздух стирола, бензола, этил бензола, 
толуола, бензальдегида, оксида углерода [3].

Из выше перечисленных веществ формальдегид и бен
зол являются канцсрогсноопасными.

Типовой технологический процесс производства изде
лий из пластмасс заключается в следующем. Пластмасса в 
Biue гранул в мешках доставляется к сушильному оборудо
ванию, засыпается в сушильную камеру, сушится, смешива
ется с красителем, после чего доставляется к литьевому обо
рудованию. Сырьё вручную или вакуумным способом засы
пается в литьевой пресс или термопластавтомат, гас произво- 
днтся отливка деталей в пресс-формах. После отливки детали 
вынимают из пресс-форм и обрезают литники, которые скла
дываются вместе с браком в отдельную тару. После каждой 
смены производят чистку литьевой формы уайт-спиритом 
или ксилолом. Отходы твёрдого полимера в виде лома, Л1гг- 
ников, являющиеся вторичным сырьём, доставляются в дро
бильное отделение на повторную переработку.

Зачастую при обследовании на основании предписаний 
Управления Роспотребнадзора по Ростовской области специа
листами ФГУЗ “Центр гигиены и эпидемиологии в Ростовской 
области”  производств, изготавливающих изделия из пласт
масс, выявляется отсутствие системы локальной вытяжной 
вентиляции или расположение о пуска воздуховода вне зоны 
дыхания работающего у термопластавгомата или литьевого 
пресса, где выделяются канцерогсноопаные вещества.

Кроме того, лабораторные исследования воздуха ра
бочей зоны сопряжены с рядом трудностей, таких как воз
можность изготовления изделий различной массы и объё
ма, добав-ления множества красителей, влияющих на каче
ственный состав загрязняемого воздуха, применения различ
ных полимерных материалов, что значительно влияет на объ
ективность результатов испытаний.
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Во всех случаях при анализе периодических медицин
ских осмотров в составе медицинских комиссий осмогр он
кологом не прсдусмафивался.

На предприятиях по переработке пластмасс на момент 
обследования паспорт канцерогеноопасного производства 
отсутствовап. а инженеры по охране труда и технике безопас
ности предприятия не знат о существовании паспортизации 
канцерогсноопасных производств и о том, что их предприя
тие канцерогеноопасно.

Порядок оформления и согласования паспорта, изло
женный в МУ 2.2.9.2493-09 “Санитарно-гигиеническая па
спортизация канцерогеноопасных организаций и формирова
ние банков данных", не позволяет дать объективную оценку 
предприятию как канцерогеноопасному. Рассмотрение пред
ставленной документации без обследования предприятия не 
даёт возможности оценить условия труда работников, имею
щих контакт с канцерогенными факторами. Кроме того, све
дения о канцерогенных факторах, указываемые в паспорте, 
только документально проверить сложно без обследования 
технологии производства. Характер применяемых полимер
ных материалов и красителей очень большой, в связи с чем, 
определение вредных веществ, выделяющихся в воздух рабо
чей зоны, в том числе канцерогсноопасных, представляет со
бой задачу непростую.

В профилактике онкозаболеваний профессионально
го характера принимает первостепенное значение не только 
сама паспортизация канцерогеноопасных организаций как 
таковая, но и объективность сведений, указываемых в па
спорте, и, как следствие, качество заполнения паспорта. В 
этой связи согласование паспорта должно проход1ггъ с пред
варительным обследованием производства, либо с использо
ванием уже имеющихся результатов обследования за теку
щий год. Ведь для эффективной профилактики важно знать 
причину заболевания, поэтому и в данном случае установле
ние причины должно проходить на производстве, а не за ра
бочим столом специалиста, осуществляющего согласование 
паспорта.

Таким образом, в стране фактически отсутствует система 
контроля и выявления профессиональных онкозаболевашш.

При анализе периодических медицинских осмотров в 
составе медицинских комиссий осмотр онкологом не пред
усматривается.

Порядок оформления и согласования паспорта, изло
женный в МУ 2.2.9.2493-09 “Санитарно-гигиеническая па
спортизация канцерогсноопасных организаций и формиро
вание банков данных", не позволяет объективно дать оценку 
предприятию как канцерогеноопасному.

Согласование паспорта должно проходить с предва
рительным обследованием производства, либо с использо
ванием уже имеющихся результатов обследования за теку
щий год.в
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